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Przedstawienie firmy

CSM, jest producentem zaawansowanych technicznie i innowacyjnych gietarki CNC o
zakresie giecia od fi 6 do fi 264 mm. Nasze maszyny majg zastosowanie w réznych
branzach, w tym w lotnictwie, motoryzacji, okretownictwie, meblarstwie, produkcji sprzetu

rehabilitacyjnego i sportowego, klimatyzacji i wentylacji, budownictwie, kottowni, energetyce,

petrochemii itp. Gietarki CSM cechuje kompaktowos¢ i zwartos¢ konstrukcji. Oprocz
optymalnej wydajno$ci zapewniajg energooszczednosc i przyjaznos¢ dla srodowiska

» Dwa zaktad produkcyjne o powierzchni 13770 m?i 18470 m?

» zatrudnienie: kilkaset pracownikéw

powstanie firmy w 1982

pierwsza gietarka CNC w 1989

przeniesienie zakladu do Taiwan Southern Science Park in 2005
otworzenie kolejnego zaktadu w 2010

uzyskanie certyfikatu 1ISO-9002 w1998 i ISO-9001 w 2002
wszystkie maszyny certyfikowane CE

24 patenty miedzynarodowe

nagrody za najbardziej innowacyjng firme tajwanskg w 2003 i 2010
wiele nagrod za najbardziej innowacyjny produkt roku.
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Gietarki CNC elektryczne

0 dtugos¢ = ilos¢ funkcja typ model
oD WT CLR  trzpienia narzedzi = zwijania = bustera
15 1.5 10-55 1000 3+3 15 EMB
20 1.5 10-80 1500 3+3 20 EMB
30 2 15-90 2800 3+3 tak 30 EMR
45 1.6 30-150 3000 3+3 tak 45 EMR
76.2 2 40-230 3000 3+3 tak | serwomotor 75 EMR
0 dtugos¢ = ilos¢ funkcja typ model
oD WT CLR  trzpienia narzedzi = zwijania = bustera
50.8 1.8 30-150 2500 3 tak | serwomotor 50 MRE2-RBE
80 25 40-230 3000 3 tak | serwomotor 80 MRE2-RBE
100 36 30-300 3000 3 tak | serwomotor| 100 MRE2-RBE

podajnik (0$-Y) - serwomotor
programowanie predkosci

chwytak rury (0$-B)
zacisk pneumatyczny
obrét - serwomotor

trzpien - serwomotor,
automatyczne smarowanie,
kontrola wycofania

obrotowa gtowica gnaca (EMB / EMR) -

serwmotor, mozliwo$¢ giecia
W prawo i w lewo

G ramie gnace (0$-C) -
serwomotor i opatentowana
przektadnia planetarna

Q docisk rury - serwomotor,
EMB/EMR pneumatyczny
listwa dociskowa — serwomotor
buster - serwomotor

e pozycjonowanie narzedzi :
ruch w pionie - serwomotor
ruch w poziomie - serwomotor

Komputer przemystowy z ekranem dotykowym, symulacja giecia, podglad 3D i

wykrywanie kolizji.

Programowalna predkos$¢ osi realizowanych serwomotorem

Port USB, tatwe przesytanie danych

Praca w trybie recznym / automatycznym
Wybor miedzy cal / ustawienie metryczne
Konwersja miedzy odwzorowaniem XYZ / YBC

Mozliwos¢ wezytania plikow igs/stp




Gietarki CNC Elektryczno - hydrauliczne

okragte dlugos¢  ilos¢  funkcja typ model (4 podajnik (0$-Y) - serwomotor o ;ir:;/%r%r;?gfi(gsie)n-towana

OD WT CLR  ftrzpienia narzedzi zwijania bustera programowanie predkos$ci orzekladnia pIaFr:etarna.

18 16 10-80 1200 3 18 MBE

254 | 15| 15120 1500 3 25 MBE

0| 2 | 15120 | 2000 S 30 MBE (5 ) chwytak rury (0$-B) Q docisk rury hydrauliczny

381 | 18| 25150 | 2200 3 38 MBE zacisk pneumatyczny listwa dociskowa hydrauliczna
508 | 2 | 30-220 | 2500 3 50 MBE obrot - serwomotor buster hydrauliczny

65 | 25| 35-250 2500 3 65 MBE

80 | 25| 40-280 3500 3 80 MBE

100 | 3 | 30-300 | 3500 3 100 MBE © trzpien hydrauliczny z o © Ustawienie glowicy i narzedzi:

65 |25 35250 @ 3000 @ 3 sewomotor, 65 MBE-RBE automatycznym smarowaniem | W pionie - serwomotor

80 |28 40-280 = 3500 3 serwomotor 80 MBE-RBE kontrolowanym wycofanierm W poziome - serwomotor

100 | 3.6 | 30-300 3500 3 serwomotor 100 MBE-RBE

127 | 3.8 | 80-400 4000 3 serwomotor 130 MBE-RBE

18 |16 10-80 1200 3 tak 18 MRE

254 | 15| 15120 1500 3 tak 25 MRE

30 2 15-120 2200 3 tak 30 MRE

32 |18 | 25128 3500 3+3 tak 32 MBRE

381 | 18 | 25-150 2200 3 tak 38 MRE

508 | 2 30-220 2500 3 tak 50 MRE

65 25 35250 | 3000 @ 3 | tak 65 MRE (2]

80 | 25| 40-280 3500 3 tak 80 MRE

65 | 25| 35250 3000 3 tak  |serwomotor 65 MRE-RBE

80 | 2.8 | 40-280 3500 3 tak  |serwomotor 80 MRE-RBE

100 | 3.6 | 30-300 3500 3 tak  |serwomotor 100 MRE-RBE

127 | 3.8 | 80-400 4000 3 tak  |serwomotor 130 MRE-RBE
1524 | 3 | 90-400 4000 3 tak |serwomotor 150 MRE-RBE

32MBRE

»  Komputer przemystowy z ekranem dotykowym, symulacja giecia, podglad 3D i

gtowica gnaca przesuwana w o
wykrywanie koliziji.

pionie umozliwia giecie nad i pod
gtowica (w prawo i w lewo) + Programowalna predko$¢ osi realizowanych serwomotorem

» Port USB, tatwe przesytanie danych

» Praca w trybie recznym / automatycznym

* Wyb6r miedzy cal / ustawienie metryczne

+ Konwersja miedzy odwzorowaniem XYZ / YBC

*  Mozliwo$¢ wezytania plikow igs/stp



Gietarki CNC elektryczno - hydrauliczne

(4] podajnik (0$-Y) - serwomotor ©  ramie gnace (05-C) -

okraghe diugos¢  ilos¢  funkca  typ model orogramowanie predkosci serwomotor i opatentowana
oD WT CLR  trzpienia narzedzi = zwijania = bustera przekfadnia planetarna
254 15 15-120 1500 2 tak 25 TBRE
30 2 15-120 2200 2 tak 30 TBRE
38.1 1.8 25-150 2200 2 tak 38 TBRE 9 chwytak rury (0$-B) 0 docisk rury hydrauliczny listwa
50.8 2 30-220 2500 2 tak 50 TBRE zacisk pneumatyczny dociskowa hydrauliczna buster
65 2 35-250 | 2500 2 tak 65 TBRE obrot - serwomotor hydrauliczny
80 25 40-280 3500 2 tak 80 TBRE
100 3 30-300 3500 2 tak 100 TBRE e trzpien hydrauliczny z o o .
65 | 25 | 35250 2500 2 tak servo 65 TBRE-RBE _ © ustawienie glowicy i narzedz:
80 | 28 | 40280 3500 2 tak seno 80 TBRE-RBE i“tomftycznym Sma;o"".a"'em ! w pionie - hydraulicznie
100 | 36 | 30-300 & 3500 2 tak sevo | 100 TBRE-RBE ontrolowanym wycofaniem w poziome - serwomotor
127 38 80-400 4000 2 tak Servo 130 TBRE-RBE
254 15 15-120 1500 3 tak 25 TMRE
30 2 15-120 2200 3 tak 30 TMRE
38.1 1.8 25-150 2200 3 tak 38 TMRE
50.8 2 30-220 2500 3 tak 50 TMRE
65 2 35-250 2500 3 tak 65 TMRE
80 25 40-280 3500 3 tak 80 TMRE
100 3 30-300 3500 3 tak 100 TMRE
65 25 35-250 2500 3 tak Servo 65 TMRE-RBE
80 238 40-280 3500 3 tak Servo 80 TMRE-RBE
100 3.6 30-300 3500 3 tak Servo 100 TMRE-RBE
okragte dlugos¢  ilos¢ = funkcja typ model
oD WT CLR  trzpienia narzedzi zwijania  bustera
12 1 12-55 1000 2 12 TDRE
18 1.6 10-80 1200 2 18 TDRE
254 15 15-120 1500 2 25 TDRE
30 2 15-120 2200 2 30 TDRE
38.1 1.8 25-150 2200 2 38 TDRE
50.8 2 30-220 2500 2 50 TDRE
65 2 35-250 2500 2 65 TDRE
80 25 40-280 3500 2 80 TDRE . in mian ;
100 ) 20.300 2500 ) 100 TORE Komputerlprzer.nyslowy z ekranem dotykowym, symulacja giecia, podglad 3D i
65 | 25 35250 2500 2 servo 65 TDRE-RBE wykrywanie kolizj.
80 28 40-280 3500 2 servo 80 TDRE-RBE . Programowalna predkoéé osi realizowanych serwomotorem  Fao o6
100 | 36 | 30-300 | 3500 2 servo 100 TDRE-RBE + Port USB, fatwe przesytanie danych ‘

» Praca w trybie recznym / automatycznym

* Wyb6r miedzy cal / ustawienie metryczne

+ Konwersja miedzy odwzorowaniem XYZ / YBC
*  Mozliwo$¢ wezytania plikow igs/stp



Gietarki CNC hydrauliczne

: M fos¢ | funkga typ 2] 0. podajnik (0$-Y) - serwomotor © Gigcie (05-C) hydrauliczne
Ob WT CLR trzpienia | narzedzi zwijania = bustera programowanie predkosci
38.1 3 25-150 2200 1 38 TSR
50.8 3 30-220 2200 1 50 TSR e . .
65 3 | 35250 2500 1 65 TSR docisk rury hydrauliczny
80 | 45 40-280 3000 1 80 TSR (5 ) chwytak rury (0$-B) listwa domskoyva hydrauliczna
1016 | 55 | 60-400 3600 1 100 TSR zacisk peumatyczny buster hydrauliczny
120 | 55 80-450 5000 1 120 TSR obrét - serwomotor
1524 | 7 90-500 6000 1 150 TSR
180 9 100-600 6000 1 180 TSR e ustawienie narzedzi (TDR)
220 | 15 | 100-800 6000 1 220 TSR e trzpien hydrauliczny z w pionie - hydrauliczne
80 | 55| 32-345 3000 1 hydraulic 80 TSR-RBF automatycznym smarowaniem i w poziome — hydrauliczne
1016 | 55 | 30-400 3600 1 hydraulic 100 TSR-RBF kontrolowanym wycofaniem
120 | 55 | 80-450 5000 1 hydraulic 120 TSR-RBF
508 | 3 30-220 2200 1 hydraulic 50 TSR-RBH
65 3 35-250 2500 1 hydraulic 65 TSR-RBH
80 | 45| 40-250 3000 1 hydraulic 80 TSR-RBH
101.6 | 5.5 | 60-400 3600 1 hydraulic 100 TSR-RBH
120 | 55 | 80-450 5000 1 hydraulic 120 TSR-RBH
1524 | 7 90-500 6000 1 hydraulic 150 TSR-RBH
180 9 | 100-600 6000 1 hydraulic 180 TSR-RBH
38.1 3 25-150 2200 2 38 TDR
50.8 3 30-220 2200 2 50 TDR
65 3 35-250 2500 2 65 TDR
80 | 45 40-280 3000 2 80 TDR
101.6 | 5.5 | 60-400 3600 2 100 TDR
120 | 55 | 80-400 5000 2 120 TDR
1524 | 7 90-500 6000 2 150 TDR
101.6 | 5.5 | 60-400 3600 2 hydraulic 100 TDR-RBH
1524 | 7 90-500 6000 2 hydraulic 150 TDR-RBH
Sterowanie PLC Sterowanie CNC

+ Sterownik PLC z ekranem dotykowym.
* Programowalna predkos¢ osi realizowanych

» Komputer przemystowy z ekranem dotykowym, symulacja giecia, podglad 3D i

wykrywanie kolizji.

serwomotorem » Programowalna predko$¢ osi realizowanych serwomotorem
+ Port USB, fatwe przesyfanie danych - Port USB, fatwe przesylanie danych R I R
* Praca wtrybie recznym / automatycznym 1 B » Praca w trybie recznym / automatycznym
. :f)onw?rSja migdzy odwzoroweriem XYZ  YBC. »  Wybor miedzy cal / ustawienie metryczne
pca e

» Konwersja migdzy odwzorowaniem XYZ / YBC

ol o e ) o N
»  Mozliwo$¢ wezytania plikdw igs/stp



Gietarki NC hydrauliczne

0 * chwytak rury (0$-B) Q giecie (08-C) hydrauliczne
okragle lo§¢  funkcja typ model zacisk pneumatyczny
oD WwT CLR  trzpienia narzedzi zwijania  bustera obrdt — serwomotor (TNCPB) , , ,
e docisk rury hydrauliczny listwa
508 3 30-220 2100 ! S0 TNCPB o trzpien hydrauliczny z dociskowa hydrauliczna buster
76.2 3 40-250 2400 1 75 TNCPB automatycznym smarowaniem i hydrauliczny
88.9 25 50-300 2600 1 89 TNCPB kontrolowanym wycofaniem
e - 1058 : fu'?.kq.a WP model © derzak mechaniczny (TNCB) © npozycjonowanie rury (0$ Y)
oD WT CLR trzpienia | narzedzi zwijania  bustera reczne
38.1 3 25-170 1900 1 38 TNCB
50.8 3 30-250 2200 1 50 TNCB
76.2 3 40-300 2600 1 75 TNCB
88.9 25 40-350 2600 1 89 TNCB
127 3.5 80-450 5200 1 120 TNCB
1524 7 90-500 6000 1 150 TNCB
180 9 100-600 6000 1 180 TNCB
220 8 100-700 6000 1 220 TNCB
76.2 3 40-300 2600 1 hydraulic 75 TNCB-CBF
127 55 80-400 5200 1 hydraulic 120 TNCB-CBF
127 55 60-450 5200 1 hydraulic 120 TNCB-RBF
220 7 100-1000 6000 1 hydraulic 220 TNCB-RBF

Sterownik PLC z ekranem dotykowym.

» Programowalna predko$¢ osi realizowanych
serwomotorem (TNCPB)

+ Port USB, fatwe przesytanie danych
» Praca w trybie recznym / automatycznym




Gietarki do giecia drutu

e * prostowanie hydrauliczne

gIQC.Ie se_rwomotor Gietarka do drutu WB 10-A jednostka
odcinanie hydrauliczne

* podawanie - serwomotor * pozycjonowanie narzedzi serwomotor Zakres gigcia / 0.D. [ 4-10
« koncentryczna konstrukcja Predkosc gigcia */sec 1000
o * rozwijanie elektryczne oprzyrzadowania dla zwiekszenia Doktadno$¢ giecia ° 10.01
wszechstronnosci giecia Predkos¢ podawania m/min 50
© sterowanie CNC © - stowica gnaca zaprojektowana dla Doktadnos¢ podawania mm £00
+ ekran dotykowy eliminacji kolizji Predkos¢ obrotu gtowicy °/sek 440
* symulacja 3D o obrét serwomotorem Doktadno$¢ obrotu gtowicy ° +0.01
Maksymalne cisnienie kg/cm? 140
Moc catkowita Kw 13.4
Szerokosé mm 1300
o e e Wysoko$é mm 1715
Dtugosc mm 3450
Masa kg 2400
| Gietarka do drutu WB14-A___|jednostka| wartos¢ |
Zakres giecia / O.D. mm 6~14
Predkosc giecia °/sek 600
Dokfadno$¢ giecia ° 0.01
Predkos¢ podawania m/min 50
Doktadno$é podawania mm +0.1
Predkosc¢ obrotu gtowicy °/sek 440
Doktadnos¢ obrotu gtowicy ° +0.01
Maksymalne cisnienie kg/cm2 140
Moc catkowita Kw 14.9
Szerokosé mm 1300
Wysokos¢ mm 1715
Dtugosc mm 3450
Masa Kg 2400
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Gietarki dwugtowicowe symetryczne

Giecie w jednej osi

o e giecie hydrauliczne

e docisk hydrauliczny

¢ prowadnica hydrauliczna

e ¢ hydrauliczne wycofanie

gtowicy w celu utatwieni

wyfadunku rury

Rura okragta Dfugosc 0 gie llpleler=gl[s  ustawienie | osie Model
OD |WT 6 CLR | robocza OD=19 0OD=250D=32 0OD=38 osigiecia maszyny.
38.1 | 2.5 38-180| 170-1500 | 3-4 2-3 1-2 1 1 | F38
50 2 |40-250 | 200-2300 | 4-5 3-4 2-3 1-2 1 | F50
38.1 | 2.5 38-180| 170-1500 | 3-4 2-3 1-2 1 reczne 1 | F38-90
38 | 2.5|38-180| 250-4200 | 3-4 2-3 1-2 1 2 | F38H-4A
38 | 2.5|38-180| 320-4200 | 3-4 2-3 1-2 1 auto 3 | F38H-5A

Giecie w wielu osiach

e e chwytak hydrauliczny
obrét serwomotorem (-5A)

0 e giecie hydrauliczne
* docisk hydrauliczny

¢ prowadnica hydrauliczna

Q * podawanie serwomotorem




Maszyny do obrébki koricéw rur

Seria EF — formowanie poziome Seria EF — formowanie pionowe

Maks. zakres| llos¢ stacji | Wys. robocza| Moc  [Maks. ciSnienie model Maks. zakres | llos¢ stacji | Wys. robocza | Moc  [Maks. cinienie model
OD/mm formujacych / mm | Kw kg/cm?2 OD/mm formujacych / mm | Kw kg/cm?2
20 6 1220 5.5 170 EF20 20 6 1220 5.5 140 EF20 VH
30 6 1220 5.5 170 EF30 30 6 1220 5.5 140 EF30 VH
50 6 1250 75 170 EF50 50 6 1250 75 170 EF50 VH

Seria REF — rowkowanie Seria ER formowanie, rowkowanie, ukosowanie

Maks. zakres| Ilos¢ stacji | Wys. robocza| Moc  [Maks. cisnienie model Maks. zakres| Ilos¢ stacji |Wys. robocza| Moc  |Maks. ci$nienie model
OD/mm | formujacych / mm | Kw kg/cm?2 OD/mm | formujacych / mm | Kw kg/cm?2
30 6.5 1060 3.7 100 REF30 ER30-
40 5 1210 44 70 REF40 30 65 1000 55 170 5

Formowanie ukosowanie rowkowanie




Automatyczne przecinarki tarczowe

O. posuw tarczy - hydrauliczny
© - ciecie: silnik elektryczne z przektadniag
planetarng. Tarcze OD 250 do 325 mm

© - podawanie materiaty serwomotorem
* imadto hydrauliczne,

© - sterownik PLC z ekranem dotykowym

© - dodatkowy przycisk nozny startu z
wytgcznikiem awaryjnym na postumencie

specyfikacja Jedn. CT325L CT325M CT325H
standardowe imadfo | standardowe imadfo | standardowe imadto
Stal ) o OD44 - 101'.6 OD44 - 101.'6 OD44 - 101'.6
(S=40kg/mm) dodatkowe imadio | dodatkowe imadio | dodatkowe imadto
OD12-63.5 0D12-63.5 OD12-63.5
Moc catkowita HP 3.8 3.8 3.8
Obroty tarczy rpm 22~62 47~135 80~220
Zakres tarcz mm 0D 250~325 OD 250~325 0D 250~325
Predko$¢ podawania mm/s 1000 1000 1000
Doktadnos¢ podawania | mm 0.1 10.1 0.1
Wysoko$¢ robocza mm 950 950 950
Dtugosc mm 1700 1700 1700
Szeroko$¢ mm 760 760 760
Wysokos¢ mm 1600 1600 1600
Masa kgw 800 800 800
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CHIAO SHENG MACHINERY CO.,LTD.

Producent: Chiao Sheng Machinery Co., Ltd. Przedstawiciel: GTJ Tomasz Jabtonski

No. 2, section 2, Huandong road, Sinshih district, Tainan, Taiwan Ul Turystyczna 50, 72-105 Czarna taka

tel : +886-6-5055800 Sprzedaz tel.: +48 600 823 899
fax : + 886-6-5055785 Serwis tel. :  +48 600 144 304

tubebend@ms24.hinet.net info@gietarki.pl




